Fundusze D Unia Europejska
Europejskie AN GOSPODARSTW Europejski Fundusz

Inteligentny Rozwdj = BGK KRAJOW Rozwoju Regionalnego

Nowogard, dnia 28.04.2017 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE NR 2/3.2.2/2017

1. Nazwa, adres i dane teleadresowe Zamawiajacego.
NOWO-GLAS Sp. J. N. E. Stasik t. Zminda
ul. Nadtorowa 12
72-200 Nowogard
tel: +48 (91) 432 61 22
fax: +48 (91) 392 55 11
e-mail: mail@nowoglas.com

Osoba kontaktowa: Nikodem Stasik
kom. +48 660 424 989

tel: +48 (91) 432 61 22

fax: +48 (91) 392 55 11

e-mail: mail@nowoglas.com

Zamawiajacy nie podlega ustawie PZP.
2. Opis przedmiotu zamowienia.

CZESC |
Przedmiotem zamowienia jest zakup, dostawa i montaz:
1) AUTOMATYCZNA LINIA DO ROZKRQOJU SZKtA FLOAT | LAMINOWANEGO
W FORMACIE JUMBO
Kod CPV:
42641400-5 Obrabiarki do obrobki szkta
Minimalne parametry i funkcjonalnosci
= linia przystosowana do rozkroju szkta flotowego i laminowanego
= automatyczna, zgodna z normami CE, wyposazona w barierki ochronne
= szlifowanie powioki Low-e przy pomocy tarczy obwodowej,
= system optymalizacji,
* ciecie szkia od 2-19 mm,
= tolerancja ciecia +/- 0,15 mm,
= konfiguracja linii do rozkroju szkta typu float oparta na stole zatadowczym,
podigczonym do automatycznego magazynu szkia wyposazonym w pasy, stole
gtownym - rozkrojczym i stole do tamania szktfa, opcja ciecia folii pod piaskowanie,
dmuchawy utatwiajgce rozdzielanie szkta ze stojaka dodatkowego, alarm konca tafli
na stojaku;
= konfiguracja strefy rozkroju laminatu opartej na stole zatadowczym -pomocniczym
w formacie jumbo i stole do rozkroju szkta laminowanego:
= wyposazona W zsynchronizowanie wariantu szlifowania powioki Low-e na stole do
szkta float i dokonywania ciecia do stole do rozkroju laminatu,
= zdejmowanie powtoki Low-e na moscie thacym przy stole do ciecia laminatow,
* maksymalne ciecie wzdtuzne dla szkta laminowanego 3700 mm,
= ciecie laminatu do maksymalnej grubosci 17 mm,
= automatyczne pozycjonowanie,
* automatyczny néz do rozkroju,
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=  mozliwosé rozkrawania i separowania laminatu o szerokosci paska 20 mm,

=  ramiona roztadowcze,

= mozliwos¢ uchylania,

= stot zatadowcezy w formacie jumbo z poduszkg powietrzng i pasami,

= grzatka grzewcza skfadajgca sie wzdiuznie z dwoch elementdw, pozwalajgca
na oszczedzanie energii elektrycznej przy wykonywaniu cie¢ na krotkich odcinkach,

= grzatka IR.

czesc il
Przedmiotem zamdwienia jest zakup, dostawa i montaz:
1) KRAWEDZIARKA DO SZLIFOWANIA KRAWEDZI SZKtA
Kod CPV:
42641400-5 Obrabiarki do obrébki szkta
Minimalne parametry i funkcjonalno&ci
= jlos¢ wrzecion min. 10,
= automatyczna, zgodna z normami CE
Wymogi specjalne:
= kompatybilna z linig do rozkroju szkta
= naped pasow przedniego i tylnego prowadzacego szkio - oddzielny, poprzez
niezalezne, zsynchronizowane silniki
=  mozliwos¢ pracy na tarczy cerowo-gumowej
= grubo$¢ obrabianego szkfa od 3-19 mm
= minimalny wymiar obrabianego elementu 40x40 mm
= czytnik do pomiaru grubosci szkia na wejsciu do maszyny
= wrzeciona tarcz bezposrednio osadzone na silnikach ( bez przektadni mechanicznych)
= zatepianie narozy.

CZESC Il
Przedmiotem zamoéwienia jest zakup, dostawa i montaz:
1) 8-MIO OSIOWE PIONOWE CENTRUM OBROBCZE DO SZKtA CNC
Kod CPV:
42641400-5 Obrabiarki do obrébki szkta
Minimalne parametry i funkcjonalnosci
= urzgdzenie do szybkiego =zatepiania, szlifowania, krawedziowania, wiercenia,
frezowania formatek szkia floatowego i laminowanego,
= wymiar roboczy 2500x4200,
* minimalna wielkos¢ formatki mozliwa do obrobienia przy wierceniu, frezowaniu
i szlifowaniu 300x600 mm,
= grubos¢ szkia 4-19 mm
= mozliwos¢ pracy ze szkiem niskoemisyjnym,
= min. 2 niezalezne elektrowrzeciona maks. 10 kW,
» praca przelotowa, przesuwanie szkfa poprzez pas przyssawkowy (vacuum belt),
= petne pole obrébcze dla wiercenia nieograniczone przyssawka,
= maksymalna zainstalowana moc dla urzadzenia do 30 kW,
=  mozliwo$¢ zsynchronizowania interfejsu i optymalizacji obrébki ze stotami do rozkroju,
* niezalezna praca 2 wrzecion jednoczesnie w tym samym czasie podczas szlifowania,
= mozliwos¢ pracy z czytnikiem laserem kodow kreskowych,
= pionowe automatyczne magazynki narzedzi
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3. Warunki udziatlu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny ich spetniania
wspolne dla wszystkich czesci zamoéwienia
1) Oferta musi by¢ sporzadzona na Formularzu ofertowym stanowigcym Zatgcznik nr 1
do zapytania ofertowego. Ponadto do oferty nalezy zatgczy¢:
= QOswiadczenie Wykonawcy o speifnieniu wymagan, o ktérych mowa w pkt. 8
zapytania ofertowego stanowigce Zatgcznik nr 1 do Formularza ofertowego
= Opis oferowanego przedmiotu zamowienia wraz ze wskazaniem dokfadnych
parametréw i funkcjonalnosci.
= Dopuszcza sie ztozenie oferty w walutach: PLN lub EUR. W celu porownania ofert
ztozonych w walucie EUR, zostang one przeliczone na PLN zgodnie ze $rednim
kursem NBP z dnia wystawienia oferty.
2) Zamawiajgcy dopuszcza skiadanie ofert czesciowych.

4. Informacja o kryteriach oceny oraz wagach punktowych Ilub procentowych
przypisanych do poszczegdélnych kryteriow oceny oferty wspoélne dla wszystkich czesci
zamowienia
Przy wyborze najkorzystniejsze] oferty Zamawiajacy bedzie kierowac sie nastepujgcymi
kryteriami i ich znaczeniem:

Lp. Kryterium Maksymaina liczba punktow
1. | Cena 80 pkt.
Czas reakcji serwisu od momentu zgtoszenia awarii 20 pkt.

5. Opis sposobu przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty.
A. W kryterium ,Cena” najwyzszg liczbe punktéw (80) otrzyma oferta zawierajgca najnizsza
cene netto, a kazda kolejna oferta odpowiednio ze wzorem:
Cmin
P= ] xZ
Cc
gdzie:
P — liczba otrzymanych punktow w kryterium
Cmin — najnizsza cena wsrdd zaproponowanych
C — cena w badanej ofercie
Z — waga kryterium.

B. W kryterium ,Czas reakcji serwisu od momentu zgtoszenia awarii” oferty bedg mogty
uzyskac nastepujgce ilosci punktow:
e do 24 godzin = 20 pkt.
e powyzej 24 do 48 godzin = 10 pkt.
e powyzej 48 = 0 pkt.

Zgodnie z powyzszym, wybrana zostanie oferta, ktdéra w sumie za wszystkie kryteria uzyska
najwieksza liczbe punktow.

6. Termin skiadania ofert.
28.05.2017 )
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7. Termin realizacji umowy
31.12:204 7.

8. Informacje na temat zakresu wykluczenia (w odniesieniu do podmiotéw powiazanych)
wspolne dla wszystkich czesci zamowienia

1) Zamowienie nie moze by¢ udzielone podmiotom powigzanym osobowo lub kapitatowo z
Zamawiajgcym.

2) Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
beneficjentem Iub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
beneficjenta lub osobami wykonujgacymi w imieniu beneficjenta czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca,
polegajace w szczegolnosci na:

a. uczestniczeniu w spoice jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji,

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia,
opieki lub kurateli.

9. Okreslenie warunkéw zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego
postepowania o udzielenie zamoéwienia, o ile przewiduje sie mozliwos¢ zmiany takiej
umowy - wspolne dla wszystkich czesci zamoéwienia
Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy:

1) w przypadku gdy nastgpi zmiana powszechnie obowigzujgcych przepisow prawa w
zakresie majgcym wptyw na realizacje przedmiotu umowy;

2) w przypadku zaistnienia okolicznosci spowodowanych czynnikami zewnetrznymi, np. sita
wyzsza, nieprzewidziane warunki pogodowe, mogace uniemozliwi¢ wykonanie ustug oraz
inne okolicznosci zewnetrzne moggce mie¢ wptyw na realizacje postanowiern umowy.

10. Informacje o mozliwosci sktadania ofert czesciowych wspodlne dla wszystkich czesci
zamowienia
Dopuszcza sie skiadanie ofert czesciowych.

11. Wykaz dokumentow oraz oswiadczen niezbednych do ztozenia wraz z oferta wspdine
dla wszystkich czesci zamodwienia
1) Oswiadczenie dotyczace braku powigzan kapitatowych lub osobowych, stanowigce
zatgcznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego,
2) Opis oferowanego przedmiotu zamoéwienia wraz ze wskazaniem doktadnych parametrow
i funkcjonalnosci.

Termin zwigzania ofertg uptywa po 60 dniach, liczac od terminu sktadania ofert.
Oferte nalezy ztozyé w formie papierowej na adres NOWO-GLAS Sp. J. N. E. Stasik t. Zminda,
ul. Nadtorowa 12, 72-200 Nowogard lub elektronicznej na adres e-mail: mail@nowoglas.com
nie pézniej niz do dnia 28.05.2017. Otwarcie ofert nastgpi w dniu 29.05.2017 o godz. 10:00

siedzibie firmy. “NOWO-GLAS ” : SPO
N.E. Stasik, L. Zminda Sp.f@

ul. Nadtorowa 12, 72-200 Nowogard )
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Zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 2/3.2.2/2017

FORMULARZ OFERTOWY

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 2/3.2.2/2017 z dnia 28.04.2017 dotyczace zakupu, dostawy i
montazu maszyn i urzadzen, w tym*:

CZESC I: AUTOMATYCZNA LINIA DO ROZKROJU SZKtA FLOAT | LAMINOWANEGO 0O
W FORMACIE JUMBO

CZESC Il: KRAWEDZIARKA DO SZLIFOWANIA KRAWEDZI SZKtA O
CZESC IIl: 8-MIO OSIOWE PIONOWE CENTRUM OBROBCZE DO SZKtA CNC O

*prosze zaznaczy¢ odpowiednig czes¢, w ramach ktdre| sktadana jest oferta

1. Oferujemy dostawe i montaz urzadzen za cene

Czas reakcji
Cena Wartosé Wartosé serwisu od
g e . VAT
Czes¢ zamowienia jednostkowa netto [PLN/EUR] brutto momentu
[PLN/EUR/szt.] [PLN/EUR] [PLN/EUR] zgtoszenia

awarii [h]

CZESCI

AUTOMATYCZNA LINIA DO ROZKROJU
SZKtA FLOAT | LAMINOWANEGO W
FORMACIE JUMBO

CZESC I
KRAWEDZIARKA DO  SZLIFOWANIA
KRAWEDZ| SZKLA

CZESC I
8-MIO OSIOWE PIONOWE CENTRUM
OBROBCZE DO SZKtA CNC

RAZEM

2. Oswiadczamy, iz jestesmy zwigzani niniejszg ofertg przez 60 dni.

Zatgczniki:
1. Os$wiadczenie Wykonawcy o braku powigzan kapitatowych lub osobowych

2. Opis oferowanego przedmiotu zamodwienia wraz ze wskazaniem dokfadnych parametréow
i funkcjonalnosci.

(data i podpis osoby upowazniongj)
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Zatgcznik nr 1 do Formularza ofertowego

NOWO-GLAS Sp. J. N. E. Stasik £. Zminda
ul. Nadtorowa 12
72-200 Nowogard

Piecze¢ Wykonawcy Nazwa i adres Zamawiajgcego

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
o braku powiazan kapitatowych lub osobowych

Oswiadczam, ze nie jestem powigzany/a z NOWO-GLAS Sp. J. N. E. Stasik £. Zminda osobowo
lub kapitatowo, przy czym przez powigzanie kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne
powigzania miedzy beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
beneficjenta lub osobami wykonujgcymi w imieniu beneficjenta czynnosci zwigzane z przygotowaniem
i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:
— uczestniczeniu w spoéice jako wspolnik spétki cywilnej lub spotki osobowej,
— posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji,
— petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
— pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

(miejscowos¢ i data) Podpis Wykonawcy
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