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Pytanie

Witam sprawdzitem Parstwa opis na zapytaniu ofertowym nr. 2/3.2.2017 ktory jest w zafgczniku.
Musze zwrdci¢ Panstwa uwage szczegdlnie na CZESC Il gdzie opis jest strickte napisany pod jedng
konkretnqg maszyne (produkowang przez firme Skill Glass) i to jest niezgodne z warunkami
konkurencyjnosci ktére sq podstawg otrzymania dotacji unijnych.

Napisaliscie Panstwo na zapytaniu, Ze maszyna musi mie¢ "przesuwanie szkta poprzez pas
przyssawkowy (vacuum Belt)". Takie rozwigzanie na swiecie ma tylko Skill Glass.....

lub "petne pole obrébcze dla wiercenia nieograniczone przyssawkq" nasza maszyna ma na przyktad
nieograniczone pole obrobcze do wiercenia ale ma przyssawke,

lub "min 2 niezaleine elektrowrzeciona maks 10 kw". Nasza maszyna ma elektrowrzeciona 13,5 Kw -
rozumiem ewentualnie maksymalng moc na maszyne jezeli sq ograniczone moéliwosci prqdu ale
Paristwo planujg tez piec hartowniczy ktéry wymaga co najmniej 500 kw.

lub "pionowy automatyczny magazyn narzedzi". Nasza maszyna ma magazyn obrotowy, wedfug nas
tutaj powinno byc napisane ile narzedzi minimalne ma miec¢ maszyna. Uprzejmie prosimy zmienic opis
tak aby pozwalac¢ réwniez innym dostawcom oferowac swoje urzqdzenia zgodnie z zasadami
konkurencyjnosci.

Odpowiedz
Opis w zapytaniu ofertowym 2/3.2.2/2017 nie zostat napisany pod jedng konkretng maszyne. W

opisie nie zastosowano nazw wtasnych oraz rozwigzan chronionych, proponowane rozwigzania s
powszechnie znane, w zwigzku z czym kazdy producent ma mozliwos¢ skonstruowania maszyny o
parametrach odpowiadajgcym naszym potrzebom.

Wymagane przez nas rozwigzania techniczne sg wynikiem naszych analiz oraz sugestii ptynacych z
rynku w kwestii funkcjonalnosci danych rozwigzan technicznych, ktére muszg uwzgledniaé nasze
potrzeby. Ponadto pewne rozwigzania sg wymuszone przez proces technologiczny, ktdérego
powodzenie zalezy m.in. od zastosowania maszyn i urzadzen minimum o takich parametrach, jakie
okreslit twérca technologii.

Wskazane przez nas wymogi: ,przesuwania szkta poprzez pas przyssawkowy” oraz ,petne pole
obrébcze dla wiercenia nieograniczone przyssawka” spowodowane sg koniecznoscig zapewnienia
pracy w trybie ciggtym( przelotowym) — element za elementem. Stosowanie przyssawki powoduje, ze
nie jest mozliwe jednoczesne prowadzenie zatadunku, obrébki i roztadunku w dystansie 2 cm
rozdzielajgcym kolejne formatki szklane. Dodatkowo, umieszczenie przyssawki w bezposrednim
kontakcie z wodg technologiczng, miatem szklarskim i resztkami spadajacego szkta po frezowaniu wg
naszej opinii moze wptywac na uszkodzenia i szybkie zuzycie tego mechanizmu oraz uszkadzanie szktfa
LOW-E. Przyssawka wydaje sie tez by¢ nieuzasadniona podczas obrébki ciezkich formatek szkia.
Pompa vacuum musi wtedy wytrzymywac ogromne obcigzenia a to wptywa na jej szybkie zuzycie, a
co za tym idzie serwis i przestdj cyklu produkcyjnego. Wg naszego rozpoznania w miejscu gdzie jest
przyssana przyssawka nie mozna wiercic. Inaczej przyssawka zostanie uszkodzona. Wg naszej wiedzy i
przeprowadzonego rozpoznania na rynku pas przyssawkowy nie jest elementem chronionym i moze
by¢ dowolnie stosowany przez producentéw maszyn. Ponadto posiadamy trzy oferty takich maszyn z
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etapu rozpoznania cen na rynku. Z uwagi na to, ze w zapytaniu ofertowym znajduja sie minimalne
parametry i funkcjonalnosci jakie powinna posiada¢ maszyna, w przypadku zaproponowania
rownowaznego rozwigzania, zostanie ono przez nas przeanalizowane pod katem spetnienia naszych
zatozen.

W przypadku wymogu dot. , pionowego automatycznego magazynu narzedzi” naszym celem nie byto
okreslenie minimalnej ilosci narzedzi, a pofozenia, ze wzgledu na to, ze z doswiadczenia wiemy, iz
pionowy magazyn jest prostszy w obstudze, powoduje mniej probleméw w codziennej obstudze, nie
wymaga przyjazdu specjalistycznego serwisu w przypadku kolizji (z czym wigzg sie okreslone koszty).
Analogicznie, rozwigzanie to nie jest chronione i jest stosowane przez wiele firm na rynku.

Motywem wpisania maksymalnej mocy elektrowrzecion jest cheé maksymalnego ograniczenia
zuzycia energii elektrycznej, ktore i tak bedzie wysokie w naszym zakiadzie, chociazby poprzez
koniecznos¢ zakupu wspomnianych przez Pana energochtonnych piecéw. Aby nie zwiekszaé
dodatkowo tego zuzycia oraz minimalizowaé koszty swego dziatania wzgledem $rodowiska
naturalnego, okreslono maksymalng moc elektrowrzecion i catkowitego maksymalnego
zapotrzebowania na prad w calym urzadzeniu. Dodatkowo zminimalizowanie zuzycia pradu jest tez
wymagane ze wzgledu na wyspowe rozmieszczenie poszczegolnych gniazd obrébki.
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